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0 Unverbindlichkeitshinweis

Die vorliegenden VdS-Richtlinien fur Wasserldschanlagen, Pressfitting-Rohrsysteme aus
Metall, VdS 2100-26-3, sind nur verbindlich, sofern ihre Verwendung im Einzelfall verein-
bart wird.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von VdS 2100-26 enthalt die materialspezifischen Erganzungen zu VdS 2100-
26-1 fur Rohrsysteme aus verzinktem Stahl.

2 Normative Verweisungen

Diese Richtlinien enthalten datierte und undatierte Verweise auf andere Regelwerke. Die
Verweise erfolgen in den entsprechenden Abschnitten, die Titel werden im folgenden
aufgefiihrt. Anderungen oder Erganzungen datierter Regelwerke gelten nur, wenn sie
durch Anderung dieser Richtlinien bekanntgegeben werden. Von undatierten Regelwer-
ken gilt die jeweils letzte Fassung.

VdS CEA 4001 Richtlinien fur Sprinkleranlagen — Planung und Einbau

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 10305-3 Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 3:
Geschweilite massgewaltzte Rohre

DIN EN 10346 Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl
— Technische Lieferbedingungen

DIN EN ISO 8493 Metallische Werkstoffe — Rohr — Aufweiteversuch

ISO 7-1 Rohrgewinde fur im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1:
Male, Toleranzen und Bezeichnungen
DIN EN 1092 Flansche und ihre Verbindungen: Runde Flansche fir Rohre, Ar-

maturen, Formsticke und Zubehorteile, nach PN bezeichnet
3 Erganzungen zu VdS 2100-26-1

3.1 Zulassige Driicke, Nennweiten und Einsatzbedingungen

Far zuldssige Dricke, Nennweiten und Einsatzbedingungen gilt Anhang A.

3.2 Material, Konstruktion, Nennweiten, MaRe
3.2.1 Rohre und Fittinge miissen aus verzinktem Stahl bestehen.
3.2.2 Fur Systemrohre gelten die Anforderungen nach Anhang B und Anhang D.

3.2.3 Fir Vorrohre zur Fittingproduktion gelten die Anforderungen nach Anhang C und
Anhang D.

3.2.4 Fur Ubergangsstiicke zu systemfremden Komponenten gelten die Anforderungen
nach Anhang E.
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3.3 Installationsanweisung
Die Installationsanweisung muss zuséatzlich enthalten

— Beschreibung von MalRnahmen und Regeln im Zusammenhang mit dem Korrosion-
schutz;

4 Zusatzliche Regelungen zum Verfahren fur die
Anerkennung

4.1 Fertigungsqualitiat von verzinkten Rohren

Fir Systemrohre und Vorrohre fir die Fittingproduktion fir Rohrsysteme aus verzinktem
Stahlrohr gilt Anhang F.

4.2 Uberpriifung von ausgefiihrten Rohrnetzen aus verzinkten
Rohren

Die Anerkennung erfolgt in aller Regel fur einen Giltigkeitszeitraum von vier Jahren. Vor
der Verlangerung der Anerkennung eines Rohrsystems mit verzinktem Stahlrohr ist eine
Untersuchung von mindestens drei ausgefiihrten Rohrnetzen durch VdS auf Anzeichen
fur Korrosion erforderlich.

Anmerkung: Die Untersuchungen dienen zur Sammlung von Erfahrungen; einerseits mit
dem Material generell und andererseits mit den unterschiedlichen anerkannten Produk-
ten. Konkrete Anforderungen und Bewertungskriterien gibt es noch nicht. Diese werden
mit wachsender Erfahrung entwickelt.
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Anhang A - Zulassige Drucke, Nennweiten und
Einsatzbedingungen

Tabelle A.1

Pressfitting-Rohrsysteme aus verzinktem Stahl,
Zulassige Driicke, Nennweiten und Einsatzbedingungen

Zulassiger Druck

10 bar bis 16 bar

Nennweiten

DN 20 bis DN 100

Einsatzbereich
(Brandgefahr)

GemalR VdS CEA 4001:
— Brandgefahrenklassen LH, OH1, OH2 und OH3 sowie Ausstel-
lungshallen, Kino, Theater und Konzerthallen

Einsatzbereich
(Rohrnetz)

Sprinklernassanlagen:

— Horizontale Strangrohre und horizontale Verteilerrohre hinter der
Alarmventilstation (nicht vertikal verlaufende Haupt- und Neben-
verteilerleitungen)

Halterungsabstinde

Entsprechend den Regelungen fiir Kupferrohr in VdS CEA 4001

Loschwasser-Zusatze

Grundsatzlich nicht zulassig; Ausnahme nur fiir Korrosionsschutzmittel
nur nach Freigabe des Herstellers und vorheriger Absprache mit VdS.
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Anhang B — Bestellvorschrift,
Herstellerspezifikation (Systemrohre)

Tabelle B.1
Pressfitting-Rohrsysteme aus verzinktem Stahl, Mindestbeschaffungsvorgaben
fiir Systemrohr (kontinuierlich bandverzinkter Stahl; Sendzimirverfahren)
- Lieferzustand der Rohre
- Geschweillt und maRgewalzt,
,+CR1“ bzw. ,+CR2" oder ,+N“ nach DIN EN 10305-3
- Werkstoff
- E275, 1.0225, oder
- E260, 1.0220, oder
- E235, 1.0308, oder
- E220, 1.0215, oder
-E215, 1.0212, oder
- E195, 1.0034, oder
- E190, 1.0031
- Malfde und Toleranzen siehe Anhang D,
- DIN EN 10305 Teil 3, Tabelle 6
Die spezifizierten Wanddicken (T) - nicht jedoch die Toleranzen - diirfen die Werte in Anhang D
Uberschreiten
- Oberflachenausfiihrung
- Innen und aulRen Sendzimirverzinkt: Oberflache entsprechend DIN EN 10346
- Ausfiihrung kleine Zinkblume M, sowie
- Verbesserte Oberflache B, sowie
- Mindestens Auflagenkennzahl Z275 (15...27 ym Zn)
- Oberflachenrauhigkeit
-Ra<4,0um
- Endenausfiihrung
- Beidseitig rechtwinkelig zur Rohrachse gesagt und entgratet
- Schweillverfahren und Nahtbehandlung
- Hochfrequenz-PressschweilRverfahren mit und ohne Nachgliihen
- Naht auf3en weitgehend blecheben eingeformt, innen Schweilnahtiiberhdhung maximal 0,8 mm
- Korrosionsschutz der Schweil3naht (auRen)
- 10 um Zn oder Zn/Al
- Streckgrenze
- Spezifizieren der Streckgrenze Re (ReH bzw. Dehngrenze Rp0,2 der Stahlsorte vom Aus-
gangsmaterial Systemohr)
- Kennzeichnung
- Gemal individueller Herstellervorgabe
Mindestens gemaf den Vorgaben dieser Richtlinie
- Nachweis gemal Anhang F
- Bestatigung der Erflllung der Bestellvorgaben durch ein 3.1 Prifzeugnis gemaf DIN EN 10204




Pressfitting-Rohrsysteme aus Metall
Teil 3: Ergénzende Festlegungen fiir Rohrsysteme aus verzinktem Stahl VdS 2100-26-3 : 2012-04 (01)

Anhang C - Bestellvorschrift,
Herstellerspezifikation
(Vorrohre fur Fittingproduktion)

Tabelle C.1
Pressfitting-Rohrsysteme aus verzinktem Stahl,
Mindestbeschaffungsvorgaben fiir Vorrohr zur Fittingproduktion
(C-Stahl; die Fittinge werden nachtréaglich innen und auBen galvanisch verzinkt)

- Lieferzustand der Rohre
- ,#N“nach DIN EN 10305-2 und/oder DIN EN 10305-3

- Werkstoff

- E275, 1.0225, oder
- E260, 1.0220, oder
- E235, 1.0308, oder
- E220, 1.0215, oder
- E215, 1.0212, oder
- E195, 1.0034, oder
- E190, 1.0031

- Male und Toleranzen siehe Anhang D,
- DIN EN 10305 Teil 3, Tabelle 6

Die spezifizierten Wanddicken (T) - nicht jedoch die Toleranzen - diirfen die Werte in Anhang D
Uberschreiten

- Oberflachenausfiihrung

- blank; galvanisches Verzinken - innen und auf3en - erfolgt nach Umformen, Schichtdicke innen
= 2 ym, Schichtdicke auflen =8 pm

- Oberflachenrauhigkeit
-Ra<4,0 um

- Schweilverfahren und Nahtbehandlung
- Hochfrequenz-Pressschweillverfahren mit und ohne Nachgliihen

- AuRen: Naht weitgehend blecheben eingeformt, glatt;

- Innen: Glatten oder schaben und frei von Riefen oder Kerben;

- Kennzeichnung

- Gemal individueller Herstellervorgabe,

Mindestens gemaR den Vorgaben dieser Richtlinie

- Bestatigung der Erfiillung der Bestellvorgaben durch ein 3.1 Priifzeugnis gemaf DIN EN 10204
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Anhang D — Nennweiten, MaRe und Toleranzen

Tabelle D.1
Pressfitting-Rohrsysteme aus verzinktem Stahl, Zuldssige Nennweiten, MaRe und
Toleranzen fiir Systemrohre und Vorrohr zur Fittingproduktion

Stahlrohr Mafke und Toleranzen gemaR DIN EN 10305-3, Abschnitt 8.5.1.3 Tab. 6

Nennweiten Auflendurchmesser* Mindest-Wanddicke

DN Zoll [mm] [mm] [mm]

20 %" 22 22+0,15 1,5+0,15
25 1" 28 28+0,15 1,5+0,15
32 11/4° 35 35+0,20 1,5+0,15
40 1%" 42 42+ 0,20 1,5+0,15
50 2" 54 54 + 0,30 1,5+0,15
65 2% 76,1 76,1 +0,35 2,0+£0,20
80 3" 88,9 88,9+ 0,40 2,0+£0,20
100 4¢ 108 108 + 0,60 2,0+£0,20

*Innerhalb des zulassigen Nennweitenbereiches sind fiir die Rohrauendurchmesser weitere
ZwischengréRen moglich.

Anmerkung: Die Absténde der Gré3en innerhalb des Rohrsystems miissen ausreichend gro3 sein, so dass
ein Verpressen zweier unterschiedlicher Gré3en nicht méglich ist, ohne das rein visuell und/oder unter Zuhil-
fenahme des in der Montageanleitung spezifizierten Werkzeuges sowie der spezifizierten Priifmethode die
Fehlmontage interpretationsfrei erkannt wird.
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Anhang E - Ubergangsstiicke zu systemfremden
Komponenten
Der zur Verpressung vorgesehene Teil des Ubergangsstiickes muss entsprechend den

Vorgaben fir Pressfittinge ausgefiihrt sein und somit auch aus Vorrohr gefertigt sein,
gemal Anhang C und Anhang D.

Fir Material und zulassige Anschliisse des Teiles des Ubergangsstiickes, das zum An-
schluss von systemfremden Komponenten vorgesehen ist, gilt Tabelle E.1.

Tabelle E.1
Pressfitting-Rohrsysteme aus verzinktem Stahl,
Zulassige Anschliisse und Material fiir Ubergénge auf systemfremde Komponenten

Zulassiger Anschluss Zulassiges Material

genormten Gewindeanschluss, vorzugsweise gemaf I1SO 7-1

genormten Flanschanschluss, vorzugsweise gemaf

DIN EN 1092 Automatenstahl, galvanisch

verzinkt gemaR Anhang C

Rohrkupplungsanschluss gemafR Tabelle E.2, spanend
bearbeitet

Tabelle E.2
Pressfitting-Rohrsysteme aus verzinktem Stahl,
Abmessungen fiir spanabhebend bearbeiteten Rohrkupplungsanschluss (Nut)

Nennweite | NennauRen- | AuRendurchmesser| Rohrlange bis zur Nut | Nut- Durchmesser
durghmesser in mm in mm .breite am.Nutgrund
in mm in mm in mm

max. min. +0,76 +0,76 | max. min.

DN |25 33,7 33,73 33,07 15,87 7,92 | 30,23 | 29,85
DN |32 42,4 42,57 41,76 15,87 7,92 | 38,99 | 38,61
DN |40 48,3 48,74 47,78 15,87 7,92 | 45,09 | 44,70
DN |50 60,3 60,94 59,72 15,87 7,92 | 57,15 | 56,77
DN |65 76,1 76,85 75,35 15,87 7,92 | 72,26 | 71,80
DN |80 88,9 89,79 88,11 15,87 7,92 | 84,94 | 84,48
DN |100 114,3 115,44 | 113,51 15,87 9,52 |110,08 | 109,58

Anmerkung 1: Nutschulter gratfrei mit Abtragung bis max. 0,3 mm x 45°.
Anmerkung 2: Nutgrund mit Radius bis max. 0,8 mm.
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Anhang F - Fertigungsqualitat von verzinkten
Rohren

F.1 Allgemeines

Fir jede Charge von Systemrohren aus verzinktem Stahlrohr muss die Prifung nach F.2
und F.3 an mindestens einem Prifmuster durchgefihrt werden. Die Prifung muss doku-
mentiert werden und die Annahmekriterien nach F.2 und F.3 missen erflllt sein.

F.2 Aufweitversuch

Das Prifmuster wird einem Aufweitversuch bei 23 °C £5 °C mit 60 °C Aufweitdorn ge-
maR DIN EN ISO 8493 unterzogen. Der Versuch wird in einem Prufbericht gemaf
DIN EN ISO 8493 Abschnitt 7 dokumentiert.

Bis zur Aufweitung von 40 % (Bereich bis zum 1,4-fachen des Durchmessers) dirfen
keine Anzeichen flir Losen der Zinkschicht vom Grundwerkstoff sichtbar sein.

F.3 Bestimmung der Schichtdicke

Das aufgeweitete Prifmuster aus F.2 wird entlang der Rohrachse geteilt. Es werden
Schliffbilder angefertigt.

Das Prufmuster wird an mindestens vier Stellen anhand der Schliffbilder innerhalb des
nicht aufgeweiteten Abschnittes einer optischen metallographischen Bestimmung der
Schichtdicke unterzogen. Die Bestimmung der Schichtdicke wird in einem Prifbericht
dokumentiert.

11



12

Pressfitting-Rohrsysteme aus Metall
Teil 3: Ergénzende Festlegungen fiir Rohrsysteme aus verzinktem Stahl

VdS 2100-26-3 : 2012-04 (01)




VdS 2100-26-3 : 2012-04 (01)

Pressfitting-Rohrsysteme aus Metall
Teil 3: Ergénzende Festlegungen fiir Rohrsysteme aus verzinktem Stahl

13



14

Pressfitting-Rohrsysteme aus Metall
Teil 3: Ergénzende Festlegungen fiir Rohrsysteme aus verzinktem Stahl

VdS 2100-26-3 : 2012-04 (01)





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Coated FOGRA39 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.5
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.01000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 100
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.01000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (Adobe RGB \(1998\))
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


