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1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinien legen Anforderungen und Prifmethoden fiir Rohrformstiicke mit Nutan-
schluss, aus duktilem Guss, fest. Sie sind anwendbar fir Rohrformstlicke in den Nenn-
weiten DN 25 bis DN 300 zum Einsatz in Rohrnetzen von Wasserléschanlagen gemaf
VdS CEA 4001, VdS 2109 und VdS 2395-1mit einem zul&ssigen Druck bis zu 16 bar.

Diese Richtlinien sind nicht anwendbar fiir Sonderfittings wie z.B. Anbohrschellen.

Anmerkung 1: Der Hersteller kann fiir den zuldssigen Druck auch einen Wert >16 bar
spezifizieren. In diesem Fall werden die Priifungen fiir den spezifizierten Wert durchge-
fliihrt und dokumentiert. In der Anerkennung wird der Einsatz jedoch auf 16 bar begrenzt.
Die Eignung fiir den Einsatz bei héheren Driicken wird im Einzelfall beurteilt. Hierbei wird
bezogen auf den Einzelfall gepriift, ob zusétzliche Priifungen und/oder MalRnahmen er-
forderlich sind.

Anmerkung 2: Die Kombination von nach diesen Richtlinien gepriiften Rohrformstiicken
mit mechanisch bearbeiteten Nuten gemal3 Anhang B und anerkannten Rohrkupplungen
wird auf der Basis einer Herstellererkldrung des Formstlickherstellers freigegeben.

Anmerkung 3: Die Kombination von nach diesen Richtlinien gepriiften Rohrformstiicken
mit gegossenen Nuten und anerkannten Rohrkupplungen anderer Hersteller kann auf der
Basis einer auf die Kombination bezogenen Bestétigung des Kupplungsherstellers und
gegebenenfalls Priifung mit Priifmustern freigegeben werden.

2 Normative Verweisungen

Die vorliegenden Richtlinien enthalten Verweise auf andere Regelwerke, die datiert oder
undatiert sein kdnnen. Diese Verweise erfolgen grundsétzlich in den entsprechenden
Abschnitten, die Titel der Regelwerke werden im Folgenden aufgefiihrt. Anderungen oder
Ergadnzungen datierter Regelwerke wirken nur dann auch fir die vorliegenden Richtlinien,
wenn diese entsprechend geandert wurden und die gednderte Fassung bekannt gege-
ben bzw. in geeigneter Form verdffentlicht worden ist. Bei Verweisen auf Regelwerke, die
nicht datiert sind, gilt jeweils deren letzte bzw. aktuelle Fassung.

VdS CEA 4001 Richtlinien fir Sprinkleranlagen — Planung und Einbau

VdsS 2109 Richtlinien fir Spriihwasserldschanlagen — Planung und Einbau

VdS 2395-1 Richtlinien fir halbstationare Léschanlagen — Planung und Ein-
bau

Teil 1: Halbstationare Sprihwasser-Ldschanlagen

3 Begriffe

Zulassiger Druck: Vom Auftraggeber spezifizierter Druck, fir welchen die Prifung
durchgefiihrt werden soll. Basierend auf diesem Wert werden die Prifdriicke berechnet.

Gegossene Nut: Nut des Rohrformstlickes, welche ohne Nachbearbeitung nach dem
GielRprozess verwendet wird.

Mechanisch bearbeitete Nut: Nut des Rohrformstlickes, welche nach dem Giel3prozess
durch spanabhebende Bearbeitung definiert wird.
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4 Anforderungen

4.2 Spezifikationen und Leistungseigenschaften

4.1.1 Der Auftraggeber muss den zuldssigen Druck spezifizieren. Der zulassige Druck
muss mindestens 10 bar betragen.

Anmerkung: Siehe auch Abschnitt 1.1, Anmerkung 1.

4.1.2 Die Bauteiloberflachen (innen und aufen) missen mit einem Korrosionsschutz
versehen sein.

4.1.3 Der Auftraggeber muss die Kupplungen benennen, welche er fir die Kombination
mit den Rohrformstiicken vorsieht.

Betrifft dies auch Kupplungen von anderen Herstellern, so muss der Auftraggeber

— bei Formstiicken mit gegossenen Nuten eine Bestatigung des Kupplungsherstellers
zur Kombination Rohrformstiick - Kupplung zur Verfligung stellen.

— bei Formstucken mit mechanisch bearbeiteten Nuten nach Anhang B eine entspre-
chende eigene Herstellererklarung zur Verfligung stellen.

Anmerkung: Siehe auch Abschnitt 1, Anmerkungen 2 und 3.

4.2 Technische Dokumentation

Die folgenden Dokumente sind erforderlich:

a) Dokumentenliste (mit eigener Bezeichnung, Zeichnungsnummer, Revisionsstand,
Datum), die alle nachfolgend geforderten Dokumente enthélt (jeweils mit deren Be-
zeichnung, Zeichnungsnummer, Revisionsstand und Datum).

b) Fertigungsunterlagen:
— Bauteilzeichnung
Die Kennzeichnung gemaf 4.3 muss in den Zeichnungen dokumentiert sein.

Die Bedeutung von codierter Kennzeichnung auf Rohrformstiicken muss in den
Zeichnungen dokumentiert sein.

c) Installationsanweisung fir die Anwendung der Rohrformstiicke in ortsfesten Wasser-
|6schanlagen, in der alle fir den Anwender/Nutzer relevanten Informationen zusam-
mengefasst sind und die mindestens die folgenden Informationen enthalt:

— Beschreibung und Maf3e der Rohrformstiicke
— Beschreibung der Nutabmessungen

— einsetzbare Rohrkupplungen

4.3 Kennzeichnung

Rohrformstiicke missen mit den folgenden Angaben gekennzeichnet sein:
— Name oder Kennzeichen des Herstellers/Lieferanten

— Nennweite

— Typenbezeichnung
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— Produktionsdatum, -zeitraum oder -charge

— Fertigungsstatte, falls das Rohrformstiick parallel in mehreren Fertigungsstétten pro-
duziert wird oder die Fertigungsstatte geédndert wird

— Fertigungsprozess, falls das Rohrformstick parallel in mehreren Fertigungsprozes-
sen/Fertigungstechniken produziert wird oder der Fertigungsprozess/die Fertigungs-
technik gedndert wird

— Kennzeichnung gemal VdS 2344 als VdS-anerkannt

44 Nennweiten und Anschliisse

Im Nennweitenbereich DN 25 bis DN 300 sind die Nennweiten (DN) 25, 32, 40, 50, 65,
80, 100, 125, 150, 200, 250 und 300 zulassig.

5 Prifungen

5.1 Priifbedingungen und Priifmuster
5.1.1  Priifbedingungen

Die Prifungen werden bei einer Temperatur von (25 + 10) °C durchgefiihrt, wenn nicht
fur eine bestimmte Priifung anders angegeben.

Die Toleranz fur alle Priifungsparameter ist £ 5%, wenn nicht anders angegeben.

51.2 Priifmodule und Priifmuster

5.1.2.1 Rohrformsticke unterschiedlicher Geometrie (u.a. T-Stick, Kreuzstiick, Bogen,
Endkappen, Flanschadapter, Reduzierstiicke) und Nennweite kénnen als eine Bauteilse-
rie behandelt werden, wenn alle Formstiicke aus demselben Material bestehen und in-
nerhalb einer Nennweite gleichwertige Wandstérken aufweisen.

5.1.2.2 Fur die Prifung von Rohrformstiicken werden Prifmodule (Prifungen und Prif-
reihenfolge fur jeweils ein Prifmuster) gemaf Tabelle 5.1 festgelegt.

Prifmodul A B C
5.2.1 Ubereinstimmung 1 1 1
5.4.1 Druckprifung 2
5.4.2 Druck bei Biegebeanspruchung 3

5.4.3 Wasserschlagpriifung

a|lbh|jw|N

5.4.4 Dichtigkeitsprifung

Tabelle 5.1: Prifmodule und Prifreihenfolge

5.1.2.3 Formstlicke mit mechanisch bearbeiteten Nuten nach Anhang B werden nach
5.1.2.4 gepruft.

Formstlicke mit gegossenen Nuten werden in Kombination mit einer der spezifizierten
Kupplungen nach 5.1.2.4 geprift. Fir Kombinationen mit weiteren spezifizierten Kupp-
lungen werden mit dem Hersteller zusétzliche Priifungen nach Prifmodul C (siehe Tabel-
le 5.1) vereinbart.
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5.1.2.4 Bei der Prufung einer Serie von Rohrformsticken wird ein Prufplan mit mindes-
tens folgenden Prifmodulen und Priufmustern (Ausfihrung der Prifmuster siehe 5.1.4.4
und 5.1.4.5) festgelegt:

a) 1 Prifmuster je Bauteil fir Prifmodul A

b) 1 Prifmuster-Aufbau mit Bégen und/oder T-Sticken der groften Nennweite flr
Prifmodul B,

— wenn die Serie nur Bégen umfasst gemaR Darstellung A.2;
— wenn die Serie auch T-Stlicke umfasst gemaR Darstellung A.1;

c) 1 Prifmuster-Aufbau mit Bégen und/oder T-Stlicken der kleinsten Nennweite fir
Prifmodul B,

— wenn die Serie nur Bogen umfasst gemaf Darstellung A.2;
— wenn die Serie auch T-Stlicke umfasst gemaR Darstellung A.1;

d) 1 Prafmuster-Aufbau mit Bégen und/oder T-Stlicken einer mittleren Nennweite (Wahl
in Absprache mit dem Hersteller) fir Prifmodul B,

— wenn die Serie nur Bégen umfasst geman Darstellung A.2;

— wenn die Serie auch T-Stlcke umfasst gemaR Darstellung A.1.
Zusatzlich, wenn die Serie auch Flanschadapter umfasst:

e) 1 Prufmuster-Aufbau der gréfdten Nennweite fur Priifmodul B gemaR Darstellung A.3.

f) 1 Prifmuster-Aufbau der kleinsten Nennweite fiir Prifmodul B gemafy Darstellung
A.3.

g) 1 Prufmuster-Aufbau einer mittleren Nennweite (Wahl in Absprache mit dem Herstel-
ler) fir Prafmodul B gemal Darstellung A.3.

Zusétzlich, wenn die Serie auch Reduzierstlicke umfasst:

h) 1 Prafmuster-Aufbau der groRten Nennweite (Reduzierstufe in Absprache mit dem
Hersteller) fur Prifmodul B gemaR Darstellung A.4.

i) 1 Prufmuster-Aufbau der kleinsten Nennweite (Reduzierstufe in Absprache mit dem
Hersteller) fur Prifmodul B gemaR Darstellung A.4.

j) 1 Prifmuster-Aufbau einer mittleren Nennweite (Wahl der Nennweite und Reduzier-
stufe in Absprache mit dem Hersteller) fur Prifmodul B geméaf Darstellung A.4.

5.1.2.5 Die Prifrohre und Kupplungen mussen die bei den Prifungen aufzubringenden
Driicke und Biegemomente aufnehmen kénnen.

Die Rohrkupplungen zum Erstellen des Prifmuster-Aufbaus missen fir einen zuldssigen
Druck = dem zulassigen Druck der Rohrformstiicke VdS-anerkannt sein.

5.2 Vorprifung und Identifizierung
5.2.1  Priifung auf Ubereinstimmung

In einer Sicht- und Maf3kontrolle wird Gberprift, ob die Prifmuster mit der Beschreibung
in den technischen Unterlagen (Zeichnungen, Sticklisten und Einbauanweisung) Uber-
einstimmen und den hierbei Uberprifbaren Anforderungen dieser Richtlinien entspre-
chen.
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5.2.2 Priifung auf Korrosions- und Alterungsbestandigkeit

Anhand von Zeichnungen, Stucklisten und ggf. auch Prifmustern wird Uberpruft, ob sich
Korrosion und Alterung nachteilig auf die Leistungsmerkmale des Rohrformstlicks aus-
wirken kdnnen. Gegebenenfalls mussen entsprechende Priifungen durchgefuhrt werden.

5.3 Montage der Priifverbindung

Der Prifmuster-Aufbau bestehend aus Rohrformstiick(en), Rohrkupplungen und Priifroh-
ren wird gemaf der Montageanweisung des Herstellers montiert.

54 Priifung der mechanischen Festigkeit (Priifmodul B)

5.4.1 Druckpriifung

Der Prifmuster-Aufbau wird gemal Anhang A, Darstellung A.1, A.2, A.3 oder A4, ab-
hangig vom zu priifenden Bauteil auf der Prifeinrichtung fixiert.

Anschlieltend wird der Prifmuster-Aufbau vollstandig mit Wasser gefillt und mit einem
Prufdruck in Hohe des 4-fachen des zuldssigen Drucks beaufschlagt. Der Prifdruck wird
10 min gehalten. Anschlielend wird der Prifmuster-Aufbau entlastet.

Der Prifmuster-Aufbau muss sicher zusammenhalten. Es dirfen keine Anzeichen sicht-
bar sein flr

— Undichtigkeiten,
— plastische Verformungen oder Materialbriiche,
— Rutschen der Kupplungen auf dem Rohr oder Rohrformstiick oder

— Herausquellen des Dichtelementes.

5.4.2 Druckpriifung bei Biegebeanspruchung

Die Kupplungen des Prifmuster-Aufbaus werden an dem drucklosen, noch mit Wasser
befillten Prifmuster-Aufbau nachgezogen. Danach wird der Prifmuster-Aufbau mit ei-
nem Prufdruck in Héhe des 4-fachen zuldssigen Druckes beaufschlagt.

AnschlieRend wird gemal® Anhang A, Darstellung A.5 die Prifkraft F durch Ausfahren
eines hydraulischen Stempels zur Erzeugung des Biegemomentes, gemal Tabelle 5.2
aufgebracht.

Der Prifmuster-Aufbau muss sicher zusammenhalten. Es dirfen keine Anzeichen sicht-
bar sein flr

— Undichtigkeiten,
— plastische Verformungen oder Materialbriiche,
— Rutschen der Kupplungen auf dem Rohr oder Rohrformstiick, oder

— Herausquellen des Dichtelementes.
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Nennweite [DN] Biegemoment [Nm]

20 213

25 350

32 644

40 858

50 1.000

65 1.280

80 1.950

100 2.940

125 6.130

150 8.830

200 19.080

250 31.800

300 52.560
Anmerkung: Bei reduzierenden Rohrformstiicken gilt das Mal3 der kleineren Nenn-
weite zur Bestimmung des Biegemomentes.
Tabelle 5.2 Biegemomente

5.4.3 Wasserschlagpriifung

Der mit Wasser gefiillte Prifmuster-Aufbau wird, wie aus der Prifung gemafy Ab-
schnitt 5.4.2 vorliegend, schwellend mit Druck (Prifmedium Wasser) beaufschlagt.

— Anzahl der Zyklen: 3000

— Prufdruck: 25 bar Uber zuldssigem Druck

Vor jedem Zyklus darf der Druck in dem Prifmuster-Aufbau héchstens 3,5 bar betragen.

Der Prifmuster-Aufbau muss sicher zusammenhalten. Es dirfen keine Anzeichen sicht-
bar sein fir

— Undichtigkeiten,

— plastische Verformungen oder Materialbriiche,
— Herausquellen des Dichtelementes.

5.4.4 Dichtigkeitspriifung

Das Wasser wird vollstandig aus dem Prifmuster-Aufbau abgelassen.

Anschlie3end wird der Prifmuster-Aufbau fir 10 min mit Luft und einem Prifdruck von
10 bar beaufschlagt und mit Lecksuchspray auf Undichtigkeiten untersucht.

Danach wird der Prifmuster-Aufbau entlastet.
Der Prifmuster-Aufbau muss dicht sein.

5.5 Sonstige Priifungen

Soweit besondere Konstruktionen, besondere Leistungseigenschaften oder neuartige
Fertigungsverfahren dies erfordern, werden in Abstimmung mit dem Hersteller zusatzli-
che Prifungen durchgefiihrt.
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Anhang A Prifmuster-Aufbau und
Priifeinrichtung fiir Rohrformstiicke

Darstellung A.5 zeigt ein Beispiel fiir eine Prufeinrichtung. Andere Prifeinrichtungen kén-
nen eingesetzt werden, wenn die Male in Darstellung A.5 eingehalten werden.

Durch die Bildung von Bauteilfamilien die nicht alle, oder weitere Rohrformstiicke enthal-
ten, kann es notwendig sein den Prifmuster-Aufbau anzupassen. Die Malke in Darstel-
lung A.5 missen hierbei eingehalten werden.

Die Kraft F kann auch von unten auf die Prifmuster aufgebracht werden, wenn das
Prafmuster am Gegenlager (Maf® 180 mm Darstellung A.5) fest eingespannt wird.

L =750

MaRe ih mm

Dimensions in mm Muffe R1/2" i

45" /Coﬂar R1/2"

Muffe mit Innengewinde (BSP) R %2" (DN 15), zylindrisch (Inicht konisch!)
bushing with female whitworth pipe thread (BSP) R %2“ (DN 15), cylindric (!not conic!)

Darstellung A.1: Prifmuster-Aufbau fir Rohrformstiicke — Familienbildung (T-Stiick)

Muffe R1/2"

Collar R1/2"
90"

J

3x

X 1 =1200

=300
"
3

L

v B- * MaRe in mm
Dimensions in mm

450 -

o
.

Muffe mit Innengewinde (BSP) R 2“ (DN 15), zylindrisch (Inicht konisch!)
bushing with female whitworth pipe thread (BSP) R 2" (DN 15), cylindric (Inot conic!)

Darstellung A.2: Prifmuster-Aufbau fur Rohrformstiicke — 90° Bogen




VdS 2100-30 : 2011-05 (01)

Rohrformstiicke
M L =750 -
MaRe in mm
Dimensions in mm Muffe R1/2" 4
/Coﬂar R1/2"
y Y
= 750
L=7 >

Muffe mit Innengewinde (BSP) R %" (DN 15), zylindrisch (Inicht konisch!)
bushing with female whitworth pipe thread (BSP) R %" (DN 15), cylindric (not conic!)

Darstellung A.3: Prifmuster-Aufbau fur fir Rohrformstiicke — Flanschadapter

=750
« ok .
Reduzierformstick
O Reducing fitting
Dimensions in mm
Muffe R1/2" 4
Collar R1/2"
[ n -
? 1
L =650

Muffe mit Innengewinde (BSP) R 2" (DN 15), zylindrisch (Inicht konisch!)
bushing with female whitworth pipe thread (BSP) R 2" (DN 15), cylindric (!not conic!)

Darstellung A.4: Prifmuster-Aufbau fur fir Rohrformstiicke — Reduzierstlick

11
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s
1
i
!
- L =750 600 * 200 i
180 * 30 . cap "|
| F
i * Muffe R1/2"
ZTT | 45" || /Goﬂar R1/2 ¥
i ' H g
M I M
i

J

Malke in mm
Dimensions in mm

Darstellung A.5: Prifeinrichtung (Malie/Hebelarme/Spannstellen)
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Anhang B Abmessungen fiir Nutanschliisse

Dieser Anhang enthéalt die Abmessungen fiir Nutanschlisse, die mit Rohrkupplungen fur
genutete Rohrenden verbunden werden sollen.

Glltig fir spanabhebend bearbeitete Anschlisse.

Nenn- Nennaulen- Auendurchmesser | Rohrldnge bis | Nutbreite Durchmesser
weite dur(':hmesser in mm zur Nutinmm| inmm am.Nutgrund
in mm in mm

max. min. +0,76 +0,76 max. min.
DN |25 33,7 33,73 33,07 15,87 7,92 30,23 | 29,85
DN |32 42,4 42,57 41,76 15,87 7,92 38,99 | 38,61
DN |40 48,3 48,74 47,78 15,87 7,92 45,09 | 44,70
DN |50 60,3 60,94 59,72 15,87 7,92 57,15 | 56,77
DN |65 76,1 76,85 75,35 15,87 7,92 72,26 | 71,80
DN |80 88,9 89,79 88,11 15,87 7,92 84,94 | 84,48
DN [100 114,3 115,44 113,51 15,87 9,52 110,08 | 109,58
DN [125 139,7 141,10 138,91 15,87 9,52 135,48 | 134,97
DN [150 168,3 169,85 167,49 15,87 9,52 163,95 | 163,40
DN [200 219,1 220,65 218,29 19,05 11,13 214,40 | 213,77
DN [250 273 274,62 272,26 19,05 12,70 268,27 | 267,59
DN [300 3239 325,42 323,06 19,05 12,70 318,29 | 317,53

Anmerkung 1: Nutschulter gratfrei mit Abtragung bis max. 0,3 mm x 45°.
Anmerkung 2: Nutgrund mit Radius bis max. 0,8 mm.

Tabelle B.1: Abmessungen fiir Nutanschlisse
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